SANDVIK

CoroCut® Ql

Optimerad for invandig sparstickning
och axiell sparStickniNg

Tillforlitlig sparstickning pa
mindre diametrar

Bearbetning av spar pa mindre diametrar blev just tillforlitligare
tack vare CoroCut® Ql. Granssnitt med rals sakerstaller
verktygets skarstabilitet, vilket resulterar i kostnadseffektiv och
stabil bearbetning vid invandig sparsvarvning och plansvarvning.

| och med dess lattskarande skarforlopp och skar med hog
eggkvalitet, genererar CoroCut® Ql spar med hog ytkvalitet och
Overlagsen bearbetningssakerhet.

Authorized distributor:

¢ IBEROS




Egenskaper och fordelar

» Skarlage med réls for en stabil och exakt skarposition /

* Optimerad skarlagesvinkel mojliggor ett lattskarande skarférlopp
och reducerade skarkrafter

» Verktygshallare med skruvfastspanning sakerstaller stabilitet

2
och en hog bearbetningssakerhet 4
ey e
* Invandig skarvatsketillforsel forbattrar spanavgangen och dkar .,,~
produktiviteten & -
» Skar med hdg eggkvalitet Okar skarlivslangden och ytkvaliteten : I—%‘

Applikation

Invéndig sparsvarvning

* Minsta haldiameter (DMIN): 12-60 mm (0,472-2,36 tum)
» Skérdjup (CDX): 2-=11 mm (0,079-0,433 tum)

Axiell sparsvarvning

» Diameter for forsta stick (DAXIN-DAXX): 16—102 mm
(0,630-4,02 tum)

* Skardjup (CDX): 5.5-20 mm (0,217-0,787 tum)

ISO-applikationsomraden



Avsticknings- och sparsvarvningsverktyg
med hoga prestanda

CoroCut® Ql, tillsammans med CoroCut® QD och CoroCut® QF, kompletterar
Sandviks sortiment av optimerade verktyg med hdga prestanda for
avsticknings- och spérsvarvningsapplikationer.

CoroCut® Ql

Optimerad for invandig sparstickning och axiell
sparstickning.

CoroCut® QD

Optimerad for djup utvandig sparfrasning och
avstickning.

CoroCut® QF

Optimerad for djup axiell sparstickning.




Prestandaexempel

Konkurrent vs. CoroCut® Q|

Komponent: Kropp

Material: M1.2.Z.AQ (AISI 303)
Operation: Invandig sparsvarvning
Maskin: Citizen M32

Konkurrent CoroCut®Ql
Verktyg Hardmetallbom QI-RAGE02C16-12
Skar = QI-NE-0200-0002-GF 1125
v, m/min (ft/min) 135-160 (443-525) (konstant varvtal) 135-160 (443-525) (konstant varvtal)
f, mm/varv (tum/varv) 0.05 (0.002) 0.07 (0.003)
Tid, sek. 70 65
Skarlivslangd, detaljer 3000 7000

Resultat: Anledningen till att man ville byta ut konkurrentverktyget var att komponenten
fick en dalig ytjdmnhet. Med CoroCut QI® uppnaddes en saker och tillforlitlig bearbetning
med utmarkt ytjamnhet och 6kad produktivitet.

For mer information, kontakta din narmaste Sandvik Coromant-representant eller ga in pa
www.sandvik.coromant.com
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