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CoroMill® MH20

Frasning med hog matning

Forstklassig fickfrasning med
hog matning

Det har blivit dags att ta era frasoperationer med hdg matning
till en ny nivad med CoroMill® MH20 — [6sningen som ar bast i
klassen. Det har ar ett mangsidigt verktyg med ett brett
applikationsomrade, men det ar framst framtaget for
fickfrasning i materialen ISO S, M och P.

Tack vare dess latta skarférlopp, i kombination med en robust
skaftkonstruktion, ser CoroMill® MH20 till att bearbetningen
blir séker och fri frdn vibrationer, &ven vid lAnga éverhang.
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Robust skarkropp

Den robusta skarkroppen med okad styrka sakerstéller en 1ang skarlivslangd samt utmarkt stabilitet vid langa
overhang. Utformningen med dppen skarficka och saker skarpositionering garanterar tillforlitlig bearbetning med
utmarkt spanavgang och mindre vibrationer.

Skarkroppen ar av ett nytt material
som har hégre motstandskraft

mot slitage och deformation vilket
ger frdsen en langre livslangd.

Invandig skarvatsketillforsel ger
optimal spanavgang och tkad
produktivitetiISO S-applikationer.

Det cylindriska skaftet i
maxdiameter kan kapas for att
optimera stabiliteten i diverse
applikationer med 6verhang.

Oppna och korta spanutrymmen,
optimerade fér spanor som genereras
av verktyg med hog matning.

Rundad skarutformning

Det enkelsidiga positiva skaret med tva eggar har rundad och stark egg med forstarkt hornradie for saker och
tillforlitlig bearbetning mot skuldra och hérn vid fickfrasning. En sluttande egg for ett successivt skaringrepp i
arbetsstycket ser till att spanbelastningen i skarzonen fordelas jamnt och forbattrar aven spanbildningen.
Denna utformning genererar lagre fraskrafter och leder dessa krafter i lamplig riktning sa att vibrationerna
halls till ett minimum.

Rundad hornradie for battre
Tydlig markering som skiljer de spanflode.
olika geometrierna at. .

Forstarkt skarhorn forsett med
sammansatta radier langst ut for

Optimerad rampningsegg for Okad sékerhet vid halrumsfrasning.

forbattrade rampningsegenskaper —-
och god spanavgang. )

Radie som forbinder den Stabilt axiellt stdd som ar sarskilt Rundad skéregg for hogsta
huvudsakliga skareggen med anvandbart vid dykfrasning. eggsakerhet.
rampningseggen. Fungerar som

wiper for en battre ytjamnhet.



Egenskaper och fordelar

Koncept med hdg matning som passar flera olika frasoperationer hjalper till att reducera antalet verktyg och
darmed aven cykeltiden

Utmarkt stabilitet vid langa dverhang och minimalt med vibrationer tack vare ett latt skarforlopp och
en robust verktygsutformning

Optimerad eggsakerhet for tillforlitlig hérnbearbetning och fickfrasning
gor det mojligt att bearbeta obemannat

Oppen skérficka for utméarkt spédnavgang

Det latta skarférloppet sakerstéller en 1agre effektforbrukning
och gor det darmed majligt att anvanda mindre maskiner

Skapar battre ytjdmnhet med mindre spetsar sa att det blir
mindre gods kvar till nésta operation

Optimerade geometrier fér hoga prestanda i materialen ISO S,
Moch P

Applikationsomraden

Fickfrasning med hég matning, hérnbearbetning, rampning, spiralinterpolering,
fullsparsfrasning, dykfrasning, frésning mot skuldra och planfrasning

For grovbearbetning och medelgrov finbearbetning
Huvudsakliga branschsegment och komponenter
* Flygindustrin: skrov, landningsstall, motorholjen
* Olja och gas: ventilhus, spolar, kopplingar

* Formverktyg: hejarstansar, formar, pressverktyg

ISO-applikationsomréde
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Utmaningar Losningen CoroMill® MH20

* Spéanavgang * Anvand E-L30-geometri for utmarkt spanbildning och

« Sakert och tillforlitligt skar BpanayosREINERI Gl Sl

* Denrundade skareggen ger maximalt skydd mot stralforslitning
och skérets forstarkta horn gor bearbetningen av horn tillforlitlig.

* Skada pa skarkroppen (spannétning) Det optimerade skérkroppsmaterialet garanterar mindre

skarlagesdeformation och battre repeterbarhet vid riggningen.

» Livslangd

* Den sluttande eggen majliggor ett successivt och positivt
skaringrepp som reglerar skarkraften och minskar belastningen.
Periferislipad E-L30-geometri ger forutsagbara egenskaper med
gradvis forslitning.

* Det optimerade skarkroppsmaterialet kan battre sta emot
spannoétning.
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Utmaningar Losningen CoroMill® MH20
* Spéanbildning * Anvand E-L30-geometri for utmarkt spanbildning och
« Sakert och tillforlitligt skar Eanaygngll NG e )
- Bearbetning med Iangt dverhang * Den rquade..skateggen"ger rruwaxmalt skydd mot st.r.alfo_rsllutnllng
och skérets forstarkta horn gor bearbetningen av horn tillforlitlig.
* Forutsagbar och repeterbar Det optimerade skarkroppsmaterialet garanterar mindre
skarlivslangd skarlagesdeformation och battre repeterbarhet vid riggningen.

* Robust stalskaftsutformning for battre stabilitet och mindre
avbdjning.

» De tva skareggarna har samma livslangd och E-L30-geometrin
ger skaret forutsagbara egenskaper med gradvis forslitning.
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Utmaningar Losningen CoroMill® MH20

» Hdga skarkrafter * Geometrierna M-M20 och M-M50 har optimerats for 6kad

- Bearbetning med langt dverhang eggsakerhet i hoglegerade ISO P-applikationer.

* Anvand den lattskarande geometrin M-M20 fér smidig
bearbetning vid Idnga déverhang. Den robusta stalskaftsutformning
» Lang kontakttid ger battre stabilitet och mindre avbojning.

» Hoga spanavverkningshastigheter

+ Okad hardhet + Anvand den starka M-M50-geometrin for de hdgsta
spanavverkningshastigheterna i stabila applikationer.

* Anvand sorten GC4340 for 6kad sakerhet i applikationer med
l&ng kontakttid.

* Anvand M-M20 med GC1010 for 6kad hardhet i stabila
applikationer. Anvand M-M50 med GC1130 for 6kad hardhet i
instabila applikationer.



Prestandatest, ISO S

Komponent: stdd till flygplansvinge

Material: S4.3.Z.AN (Ti6AI4V)

Operation: Fickfrasning

Maskin: Okuma M560V-Genos, CAT40 BIG-PLUS®

CoroMill® 415 CoroMill® MH20

g 7 ———

CoroMill® 415 CoroMill® MH20
Verktyg 415-016A12-05H, 7 : 3 MH20-AR016016-06L, z: 2
Skar 415N-050212E-M30 S30T M20-060320E-L30 S30T
Verktygsoverhang, mm (tum) | 40(1,575) 40(1,575)
v, m/min (ft/min) 69 (226) 69 (226)
n, varv/imin 1000 1000
£, mm (tum) 0,51 (0,020) 0,51 (0,020)
v, mm/min (tum/min) 1530 (60,2) 1016 (40,0)
a,/ a, mm (tum) 0,8/16 (0,031/0,630) 0,8/15,8 (0,031/0,622)
Skarlivslangd, min 49 64.5

Resultat: Med CoroMill® MH20 6kade kunden skérlivslangden med 32 % och uppnadde
en mycket battre ytkvalitet pa komponenten. Skarhornet pa CoroMill® MH20 uppvisade
en battre eggsakerhet och mindre vibrationstendenser.

Prestandatest, ISO M

Komponent: maskinkomponent inom
livsmedelsbearbetning

Material: M1.0.Z.AQ (AISI 304)
Operation: Skivfrasning
Maskin: DMG MORI NT4250, Coromant Capto® C6

Konkurrent

CoroMill® MH20

Prestandatest, ISO P

Komponent: Axel

Material: P2.1.Z.AN (30CrMnSiNi2A), ej hardat
Operation: Djup sparfrasning och avstickning
Maskin: Haitian HISION GLU16 VMC, BT50

Konkurrent CoroMill® MH20
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Konkurrent Sandvik Coromant
Verktyg DCX:25 mm (1 tum), z.: 4 MH20-025A25-06H, 7. 4
Skar - MH20-06 03 20E-L30 1040

Verktygsoverhang, mm (tum)

Chuck+70 (2,76) =160 (6,30)

Chuck+90 (3,54) =180 (7,09)

v, m/min (ft/min)

120 (394)

120 (394)

n, varv/imin 1530 1530
£, mm (tum) 0,85 (0,033) 0,85 (0,033)
v, mm/min (tum/min) 5200 (205) 5200 (205)

ap/ a,, mm (tum)

0,75/20(0,030/0,787)

0,75/20(0,030/0,787)

Skarlivslangd, min

3 komponenter/49,5 min

3 komponenter/49,5 min

Resultat: Efter bearbetning av tre komponenter visade konkurrentens skar tydliga
tecken pa stralforslitning och mikrourflisning. CoroMill® MH20-skéaret uppvisade
mindre forslitning vilket visar prov pa en tillforlitlig skéregg med saker och optimerad

eggkvalitet.
Konkurrent Sandvik Coromant
Verktyg DCX:25 mm (1 tum), z.: 3 MH20-R025A25-08M, 7 3
Skar - MH20-08 04 25M-M50 4340
Verktygsoverhang, mm (tum) | Chuck+122 (4,80) Chuck+110 (4,33)
v, m/min (ft/min) 142 (466) 142 (466)
n, varv/min 1800 1800
f,,mm (tum) 0,426 (0,017) 0,481 (0,019)
v, mm/min (tum/min) 2300 (90,6) 2600 (102)

a,/ a, mm (tum)

0,5/25 (0,020/0,984)

0,5/25(0,020/0,984)

Skaérlivslangd, min

1 komponent/348 min

1 komponent/308 min

Resultat: CoroMill® MH20 kunde 6ka produktiviteten med 22 % och uppvisade mindre
forslitning an konkurrenten, vilket visar prov pa sakra och tillforlitliga resultat.



Hallbarhet med CoroMill® MH20

Ett nytt material i skarkroppen dkar styrkan, och i kombination med skar som har en férbattrad eggsakerhet
resulterar det i en langre skarlivslangd och tillforlitlig bearbetning med farre kassationer. Dessutom reduceras
risken for skarbrott tack vare farre vibrationer och en tillférlitligare konceptutformning, vilket gér operatdérens
arbetsmiljo sakrare.

Eftersom man uppnar en battre ytjdmnhet minskar behovet av verktyg for medelgrov finbearbetning betydligt.
Detta innebar ocksa att man anvander farre verktyg 6verlag, det blir farre stopp, bearbetningsprocessen gar
snabbare och man klarar sig med ett mindre lager.

Sist men inte minst anvander detta lattskarande koncept en lagre maskineffekt, vilket resulterar i en lagre
energiforbrukning och lagre bullernivaer.

For mer information och sortiment, kontakta din lokala Sandvik Coromant-representant
eller ga in pa www.sandvik.coromant.com/coromillmh20
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