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MILLING — GENERAL CONTENT

WMG & I1SO 13399

INSTRUCTIONS

HM MILLS

HSS-E-PM, HSS-E, HSS MILLS

TECHNICAL INFORMATION

ROTARY BURRS

THREAD MILLS

INSTRUCTIONS

NAVIGATORS

FACE MILLS

SQUARE SHOULDER MILLS

DEEP SHOULDER MILLS

SLOT MILLS

COPY MILLS

HIGH FEED MILLS (HFC)

CHAMFER & T-SLOT MILLS

OTHER INSERTS

TECHNICAL INFORMATION
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Vara roterande hardmetallfilar ar av hog kvalitet och programmet ar omfattande. Dar finns en méngd olika utféranden
och former for att kunna erbjuda ett verktyg for de flesta applikationer i alla storre industrisegment.

I EGENSKAPER OCH FORDELAR

® The combination of premium grade materials for
both the shank and head, with the precise production
process, results in the creation of a consistent and
secure program of tools

e Each CUT STYLE has been designed to be the first
choice for high performance machining in the relevant
material. This includes steels (ST CUT), stainless

| SKAFT

e Hardade och anlopta stalskaft

e Ger styvhet och styrka

e Forhindrar vibrationer och utbo6jning

e Forlanger livslangden

e Skafttolerans h6 (solid HM) och h7 (stal)

| SKARTYPER

steels (VA CUT), non-ferrous materials and plastics
(ALUMINIUM CUT), superalloys (AS CUT), fibreglass
and composite materials (GRP CUT), and general
machining (DC CUT)

| HARDLODNING

e En speciell hardlédningsteknik ger en mycket stark
|6dfog

e Utmarkt motstand mot tryckkrafter
e Motstar hogre temperaturer utan att lossna

ST cut

Forstaval for hégproduktiv

avverkning i Stal

¢ Materialspecifik spanbrytare
utformad foér snabbare
avverkning i stal

VA cut

e Positiv geometri, sakerstaller
slata ytor

e Skapar mindre varmeutveckling
vilket okar livslangden

214

Forstaval for hégproduktiv

avverkning i Rostfritt stal

e Vass skargeometri, som
reducerar uppkomsten av
arbetshardning

AL cut

Férstaval till ickejarnmaterial

och plaster

e Hog spiralvinkel och stort
spanutrymme for snabb
avverkning

e Okar avverkningsférméagan



44

| FULLRADIEGEOMETRI | TiAIN-BELAGGNING

e Overlappande sparform e Forbattrar livslangden vid tuffa bearbetningar
e Okad eggstyrka i centrum e Minskad friktion forbattrar spanevakueringen
e Mindre risk for spanstockning i sparen ¢ Hjalper till att motverka l6seggsbildning

e Forbattrad skarformaga i centrum

Overlappande spar Normala spar

AS cuT GRP cut DC cut

Forstaval for Superlegeringar Forsta val for bearbetning av Forstaval for allmdn anvandning
e Ergonomisk Glasfiber och kompositmaterial e Lattare att styra och
¢ Finns med Borrande eller kontrollera rorelser

e Hog ytkvalitet
= Frasande spets

e Snabbt och mjukt skarforlopp ? Qlar e g e e

e Utformade for att minska
urflisning ge battre ytkvalitet
pa in- och utgangarna
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M4

En speciellt framtagen serie av filar for att férbereda att avlagsna avbrutna bultar utan att skada géngan och detaljen.

I EGENSKAPER OCH FORDELAR

e Specifika diametrar och skarlangder for att passa olika e Rdddar gdngorna i komponenten

gangdiametrar e Mycket hog kvalitet
e Lang rackvidd och koniskt skaft for lattare atkomst

e Utvecklad skdargeometri som biter pa hardade gangor
¢ Reducerar skador pa den befintliga gangan
e Maximerar mojligheten att géra nya gangor i centrum

I SKARTYPER

R
v —
| 150°FORSANKNING

I HUR MAN ANVANDER VERKTYGET

e Vilj en lamplig filstorlek for bulten e Fila brottytan flat

e Anvand en hogerroterande slipmaskin — Operation @

e Se till att filen &r i rak linje med bulten e Filainide plana ytan for att gora en centrering i bulten
— Operation
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M4

DORMER JPRAMET

‘E@@@KET SAY

Our machining calculator allows you to measure the savings based on different products and applications. A useful pocket-sized
tool, which will help keep cash in your pockets! Simply Reliable.

@ DORMER 2 PRAMET
<

Price per insert or tool Existing

0,00

Savings Calculator

New

EUR
Existing New

Mumber of inserts per
tool

0,00

Number of components Existing

per edge set (tool life)

0,00

Existing New

Max. indexes par insert
or tool

0,00

Existing New

Tool or insert cost per
component

Z Download on the
0,0000 . App Store

Free machine capacity 0.00
e —— [ A GETITON

Savings per 0.00 EUR > Googie =] ay

component

Savings per batchor  0.00 EUR B Download on
year * AppGallery

www.dormerpramet.com 5] DORMER 5] PRAMET
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ROTARY BURRS — PAGE OVERVIEW

1 P 8 1 1 o 2/DORMER

E Roterande fil - spetsformad med dndradie, form F

DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, darover HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft.

DCON MS

DC

OAL

HM F

Bright

- | 2 N O

Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

P P2 PR3 P21 P22 P23 PED P32 (P33 PAW P42 P43 M1 M12
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4 42 (K11 [K1.2] [K1.3] (K21 ([K2.2] [K2.3]
| | | | | | | | | | | | | |
B B2 B8 M @2 s Mo 5 EE B2 KE ~Nsa N2 N33
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] |4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
L] L]
DC<6,00 mm: DCON MS tolerans hé; DC>6,00 mm: Lédd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den har serien finns dven i set. Se S880 eller S890
Product DC DCON MS L OAL
(im) (mm) (mm) (mm)
P8113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8116.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P81 X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
PBQ.O 8.00 6.00 o 20.00 65.0
P8179.0X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P81112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P81116.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0

Typical page with rotary burrs displayed — specific page details will differ.
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Pos.

Description

M4

Pos.

ROTARY BURRS — PAGE OVERVIEW

Description

Designation of rotary burrs

Product description

Illustrative picture

Schematic drawing of tool

Product features

© 00 0

Deburring operations

Material group recommendations

Product code

Product dimensions
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General Icons

M4

ROTARY BURRS —ICONS OVERVIEW

B Primary use

Pl Possible use

Material Code (BM()

HM  Hard Material (Solid Carbide)

Burr Shape

A ﬁ (ylinder Shape without endcut
B H (ylinder Shape with endcut

C é Ball Nosed Cylinder Shape

Dg Ball Shape

E % Oval Shape

Burr End Shot

Ball Nosed Tree Shape

Pointed Tree Shape

Flame Shape

60° Countersink Shape

90° Countersink Shape

L @ Ball Nosed Cone Shape
M 6 Cone Shape

N g Inverted Cone Shape

ﬂb End Mill Burr End

Coating

Bright (uncoated)
Bright

‘ . Titanium Aluminium Nitride Coating

TIAIN

220



Application Angle

M4

ROTARY BURRS —ICONS OVERVIEW

% 60° Countersink \1351 Drill Point 135° % Spot Drill Point 150°
90 90° Countersink [m: Drill Point 180°
e 180°
Burr Cut Flute Style (BTC)
DC  Double Cut Geometry AL Aluminium Cut Geometry AS  Superalloy Cut Geometry
ST Steel Cut Geometry GRP Fibreglass and Composite Materials Cut
Geometry
VA  Stainless Steel Cut Geometry BR  Bolt Removal Cut Geometry

Basic Standard Group (BSG)

apormer - Dormer Standards

Operations Deburring

Bolt removal operation 1

Bolt removal operation 2

PEE

\\ (losed groove deburring and carving

Qj!.\_ Composite fibre routing

Other Icons

e 4

Curved surface deburring and carving

Fillet radii deburring

Free hand deburring and carving

Chamfer deburring

= 21w

Inverted back deburring

Plain surface deburring

Shoulder deburring

V-groove deburring

Bolt size

221
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HM materials

Carbide Materials
(or Hard Materials)

HM

44

ROTARY BURRS = TOOL MATERIALS NAVIGATOR

Asintered powder metallurgy substrate, consisting of a metallic carbide composite with binder metal. The most central raw material is
tungsten carbide (WC). Tungsten carbide contributes to the hardness of the material. Tantalum carbide (TaC), titanium carbide (TiC) and
niobium carbide (NbC) complements WCand adjusts the properties to what is desired. These three materials are called cubic carbides.
Cobalt (Co) acts as a binder and keeps the material together.

Carbide materials are often characterised by high compression strength, high hardness and therefore high wear resistance, but also by
limited flexural strength and toughness. Carbide is used in taps, reamers, milling cutters, drills and thread milling cutters.



Surface Treatments

Bright
(uncoated)

Surface Coatings

Titanium Aluminium
Nitride Coating
(TiAIN)

Bright

TIAIN

44

ROTARY BURRS —SURFACE AND TREATMENTS COATINGS NAVIGATOR

Bright finish (uncoated surface) improves chip flow in soft or non-ferrous materials and maintains sharp cutting edges in abrasive
materials.

Titanium Aluminium Nitride is a multi layer ceramic coating applied by PVD coating technology, which exhibits high toughness and
oxidation stability. These properties make it ideal for higher speeds and feeds, while at the same time improving tool life. TIAIN is used
in drilling, tapping, and milling applications and can be suitable for use when machining without coolant.
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Verktygsmaterial (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM
Roterande fil, form Aﬁ Ai Bﬁ Bﬁ Cﬁ Cﬁ Dg Dg Eé F% F% Ge Gé
Roterande fil, andvy % %

Belaggmng Brght TIAIN Bright TIAIV Brght TIAIN Bright TIAIV Brght Brght TIAIN Bright TIAIN
Spetsvinkel

Roterande fil, typkod (BTC) DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
Standard (BSG) DORMER SDORMER FDORMER SDORMER JDORMER FDORMER JDORMER FDORMER JDORMER DORMER SDORMER FDORMER JDORMER
Produktfamilj P801 | P801C | P803 | P803C | P805 | P805C | P807  P807C P809 | P811 | P811C = P813 | P813C

3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70

230 231 232 233 234 235 236 237 238 239 240 4 242

M Forstaval  PIMajlig anvéndning
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3
sS4
H1

H2
H3
H4

HM
d
Bright

DC

JDORMER

HM

TIAIN

DC

7DORMER

HM

‘e

Bright

60°

e

DC

2 DORMER

HM

g

right

90°

e

DC

JDORMER

HM
a|
Bright

DC

JDORMER

HM

i
\
TiAIN I

DC

2 DORMER

44

HM
vy
right

DC

JDORMER

HM

VA
Bright

DC

JDORMER

HM
A
Bright

ST

2 DORMER

5
*

Bright

ST

JDORMER

HM

g
Bright

ST

DORMER

HM
°§
Bright

ST

JIDORMER

HM

‘0
Bright

ST

JIDORMER

HM HM
4 MG
Bright Bright

ST ST

2 DORMER JIDORMER

P815 | P815C | P817 | P819 | P821 | P821C  P823 | P825 | P701 | P703 | P705 @ P707 | P709 = P711 | P713

3.00-16.00 8.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 12.70

243

L 244

245

L 246

L 247

248

249

£ 250

251

252

£ 253

254 255

M Forstaval

6.00-12.70 6.00-12.70

£ 256 257

P Mdjlig anvandning
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Verktygsmaterial (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM
Roterande fil, form Ha La Aﬁ Cﬁ Dg Eé Fé Gé Ha Lﬁ Aﬁ Bﬁ CH
Roterande fil, andvy %

Beldggning o . e . - . Bl . - o o " !
Spetsvinkel

Roterande fil, typkod (BTC) ST ST VA VA VA VA VA VA VA VA AL AL AL
Standard (BSG) poRner SDoRMER SpowmeR SpoRmeR oo S0oRMER >hoRmeR S0owmeR SooRmER pouneR S0oRMER SDoRNeR >DoRNER

Produktfamil

8.00-12.70 10.00-12.70 3.00-12.70 3.00-12.70 3.00-12.70 8.00-12.70 3.00-12.70 6.00-12.70 8.00-12.70 8.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70

£ 258 Ed 259 260 261 262 263 264 265 266 267 268 269 270

| |
| |
| |
| |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | | | | | |
4]
4] 4] 4] 4] 4] 4] 4] 4
| | |
| | |
4] 4] 4]
| | |
4] 4] 4]

M Forstaval  PIMajlig anvéndning
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2

S3

sS4
H1

H2
H3
H4

HM
°%
Bright

AL

JDORMER

HM
d
Bright

AL

7DORMER

HM
8|
Bright

AL

2 DORMER

=

HM
A
right

AS

JDORMER

vew e gIvew igvew Ve w IRVE W RINEW IR VEW IRINEW |

HM
g
Bright

AS

JDORMER

P837 | P841 | P842 | P501 | P505

6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70

271

ENEDNR

N

& 272

ENENR

N

273

ENER

N

3.00

L 274

3.00

275

HM
"¢
Bright

AS

2 DORMER

44

HM
£
right

AS

JDORMER

P507 = P509
3.00 3.00
26 @
v v
v v
] ]

] ]

] ]

] ]

HM
d|
Bright

AS

JDORMER

HM
o
Bright

AS

2 DORMER

HM

X
L=

Bright

AS

JDORMER

HM
a|
Bright

AS

DORMER

HM
my
Bright

AS

JIDORMER

P511 | P513 | P515 | P521 | P523

3.00

£ 278

3.00

279

3.00

280

3.00

281

HM

£

Bright

>
135°

GRP

JIDORMER

HM

@

Bight

180°

GRP

2 DORMER

HM

*

Bright

BR

JIDORMER

P843 | P844 | P100

3.00 3.00-8.00
282 283
4]
4]
| ]
| ]
| ]
| ]
| ]
M Forstaval

3.00-8.00 4.90-10.70

L 284 285

P Mdjlig anvandning
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Verktygsmaterial (BMC) HM
Roterande fil, form

Roterande fil, andvy

Beldggning -
Spetsvinkel %On
Roterande fil, typkod (BTC) BR
Standard (BSG) ooRmeR

[NEW]
Produktfamil [ P11 |  Psso | psoo | | | | | | | |
490-10.70 Set Set
0 286 287 288
n
n
n
n
n
n
n

M Forstaval  PIMajlig anvéndning
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RECOMMENDED OPERATING SPEED

AL DC
(varv/min)
IS0 DC (mm)
3 6 8 10 12 16 20
min. 64000 32000 24000 20 000 16000 12000 10000
max. 83000 42000 32000 25000 21000 16000 13000
M min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
min. 58000 29000 22000 19000 15000 11000 9000
max. 77000 39000 29000 23000 20000 15000 12000
N min. 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
max. 96 000 48000 36 000 29000 24000 18000 15000
S min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 58000 29000 22000 18000 15000 11000 9000
H min. 51000 26000 20000 16000 13000 10000 8000
max. 71000 36 000 27000 22000 18000 14000 11000
ST BR
(varv/min)
IS0 DC(mm)
3 6 8 10 12
min. 100000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 45000 35000 30000 20000
VA BR
(varv/min)
IS0 DC(mm)
3 6 8 10 12
M min 100000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 30000 25000 20000 15000
GRP
(varv/min)
IS0 DC (mm)
3 6 8
N4 min. 25000 20000 18000
max. 30000 25000 22000
AS
(varv/min)
IS0 DC(mm)
3
S min. 60000
max. 80000

229
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D/DORMER

Roterande fil - cylindrisk utan dndskar, form A
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft.

%)
=
z
o
o
a
¥
e — g
A
LU
OAL
HM Aé
Bright
DC 2IDORMER
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
PL1 PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ i BE EBE B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
BE B2 89 8 2 @8 K4 5 K9 K52 K88 n~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | .4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter frén den hér serien finns dven i set. Se S880
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8013.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8016.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8018.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8019.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P80112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P80116.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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D/DORMER

Roterande fil - cylindrisk utan dndskar, form A, TiAIN-belagd
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft. TiAIN-beldggning forlanger livslangden, minskar friktionen och forbéttrar spanavgangen.

<DCON MS

DC

[

|

|

|

|

|

|
L3

LU

OAL

m | af | €2

TIAIN

bC | oonm

Lamplig(a) materialgrupp

er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl WMI12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l Mm42 [ B BE EE B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B85 i 2 8 Ka K5 K9 K2 K& n~N31 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stélskaft med DCON MS tolerans h7.
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P801(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P801C6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P801(8.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P801(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P801(12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P 80 3 D/DORMER

Roterande fil - cylindrisk med andskar, form B
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft.

DCON MS

DC

[

|

|

|

|

|

|
L3

LU
OAL
w o) %
DC 2DORMER s '
Bright
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
PL1 PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ i BE EBE B2 &S
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
GBI G2 B8 D 2 8 [ KI5 KSE K52 K88 n~31 N32 N33
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4]
S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1 H4.2
[ | [ |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se 5880 eller 5890
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8033.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8036.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8038.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8039.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P80312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P80316.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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D/DORMER

Roterande fil - cylindrisk med dndskar, form B, TiAIN-belagd
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft. TiAIN-beldggning forlanger livslangden, minskar friktionen och forbéttrar spanavgangen.

<DCON MS

DC

[

|

|

|

|

|

|
L3

LU

OAL

w | ol | @

Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 WMLl ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l Mm42 [ B BE EE B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
i B2 B89 M @2 8 K4 K5 K§ K2 K8 n~31 nN32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns aven i set. Se S880
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P803(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P803(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P803(8.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P803(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P803(12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P805 D/DORMER

Roterande fil - cylindrisk med dndradie, form C
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft.

DCON MS

DC
1
[
|
|
j
j
j
|
U

OAL

HM C a
Bright

e~

Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 WMLL ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ i BE EBE B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
B B2 B89 I 2 8 4 K5 K§ K2 K88 n~31 nN32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 §2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se 5880 eller S890
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8056.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8058.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8059.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P80512.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P80516.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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P80 5C /DORMER

Roterande fil - cylindrisk med dndradie, form C, TiAIN-belagd
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft. TiAIN-beldggning forlanger livslangden, minskar friktionen och forbéttrar spanavgangen.

<DCON MS

DC
1
[
|
j
j
j
j
|
U

LU

OAL

m | cf | R

TIAIN

I~

Lamplig(a) materialgrupp

er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

PL1 - - - - - - - - - P42 P43 w11 M2
| | | | |
M2.1 M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 - - K13 K21 K22 K23
| | | | | | | | | | | |
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S - - K88 n~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns aven i set. Se S880
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P805(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P805(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P805(8.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P805(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P805(12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P807 D/DORMER

Roterande fil - kulformad, form D

DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft.

0
=
z
[]
O
a
A 4
0
Q 1 _
A
LU
o OAL .
HM Dg
Bright
DC IDORMER .6 & M
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ i BE EBE B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
BE B2 89 8 2 @8 K4 5 K9 K52 K88 n~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | .4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter frén den hér serien finns dven i set. Se S880
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8074.0X3.0 4.00 3.00 3.40 38.0
P8076.3X3.0 6.30 3.00 5.00 38.0
P8076.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P8078.0X6.0 8.00 6.00 6.00 52.0
P8079.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P80712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
P80716.0X6.0 16.00 6.00 14.00 59.0
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P807C /DORMER

Roterande fil — kulformad, form D, TiAIN-belagd
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft. TiAIN-beldggning forlanger livslangden, minskar friktionen och forbéttrar spanavgangen.

. DCON MS

DC

LU
. OAL

m | o) | €0

TIAIN

-~ AN

Lamplig(a) materialgrupp

er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

PL1 - - - - - - - - - P42 P43 w11 M2
| | | | |
M2.1 M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 - - K13 K21 K22 K23
| | | | | | | | | | | | |
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S - K52 K88 n31 nN32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns aven i set. Se S880
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P807(3.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P807(6.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P807(8.0X6.0 8.00 6.00 6.00 52.0
P807(9.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P807(12.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
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P 80 9 D/DORMER

Roterande fil — dggformad, form E
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft.

<DCON MS

DC

[

|

|

|

|

|

|
::’::

LU
OAL

HM E% -
<~ W NN

Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 WMLL ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ i BE EBE B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
B B2 B89 I 2 8 4 K5 K§ K2 K88 n~31 nN32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 §2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns aven i set. Se S880
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8096.3X3.0 6.30 3.00 9.50 42.0
P8096.0X6.0 6.00 6.00 10.00 50.0
P8098.0X6.0 8.00 6.00 15.00 60.0
P8099.6X6.0 9.60 6.00 16.00 60.0
P80912.7X6.0 12.70 6.00 22.00 67.0
P80916.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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P 8 1 1 /DORMER

Roterande fil — spetsformad med dndradie, form F
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft.

<DCON MS

DC

[

|

|
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L3
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OAL

HM F é
Bright

«~ 8NN

Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 WMLl ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l Mm42 [ B BE EE B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
i B2 B89 M @2 8 K4 K5 K§ K2 K8 n~31 nN32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 §2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stélskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns aven i set. Se 5880 eller S890
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8116.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8118.0X6.0 8.00 6.00 20.00 65.0
P8119.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P81112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P81116.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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D/DORMER

P811C

Roterande fil — spetsformad med dndradie, form F, TiAIN-belagd
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inldtt, hardat stalskaft. TIAIN-beldggning forlanger livslangden, minskar friktionen och forbéttrar spanavgangen.

%)
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LU
OAL
w | Ff | €0
TIAIN
- WHeMEN
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
------------MMMLZ
| | | | | |
M2.1  M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 - - K13 K21 K22 K23
| | | | | | | | | | | |
-----------N3-1 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | .4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter frén den hér serien finns dven i set. Se S880
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P811C3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P811C6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P811C9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P811C12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0

240



P813

44

Roterande fil — spetsformad, form G
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp

med inlott, hardat stalskaft.

D/DORMER

2
&
]
Y
G — 7
i
LU
OAL
HM G 6
Bright
DC 2 DORMER m i/vﬁ @I
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 PA3 MLl ML2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l Mm42 [ B BE EE B2 &S
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
B G2 G5 h 2 8 [ K5 K5 K52 K88 n~31 N32 N33
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1 H4.2
[ | [ |
DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stélskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns aven i set. Se 5880 eller 5890
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8133.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8136.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P8136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8138.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8139.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P81312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
P81316.0X6.0 16.00 6.00 25.00 70.0
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P 8 1 3C D/DORMER

Roterande fil — spetsformad, form G, TiAIN-belagd
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inldtt, hardat stalskaft. TIAIN-beldggning forlanger livslangden, minskar friktionen och forbéttrar spanavgangen.

DCON MS

DC
I\
\
|
|
|
|
|

LU
OAL

m | of | €0

TIAIN

«~ B

Lamplig(a) materialgrupp

er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 WMLL ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ i BE EBE B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
B B2 B89 I 2 8 4 K5 K§ K2 K88 n~31 nN32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 §1.2 §1.3 S2.1 §2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns aven i set. Se S880
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P813(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P813(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P813(9.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P813(12.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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Roterande fil - flamformad, form H

med inlott, hardat stalskaft.

D/DORMER

DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp

1%}
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- OAL -l
HM Hé
Bright
f 'I
DC 2 DORMER
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l Mm42 [ B BE EE B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
BE B2 B8 E @2 8 K4 5 K9 K82 K& n~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | .4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stélskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter frén den hér serien finns dven i set. Se S880
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8153.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8156.0X6.0 6.00 6.00 14.00 50.0
P8158.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P8159.6X6.0 9.60 6.00 19.00 65.0
P81512.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0
P81516.0X6.0 16.00 6.00 36.00 81.0
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P815C

44

Roterande fil — flamformad, form H, TiAIN-belagd

DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp

med inldtt, hardat stalskaft. TIAIN-beldggning forlanger livslangden, minskar friktionen och forbéttrar spanavgangen.

D/DORMER

%)
=
z
[e]
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LU
et OAL Ll
TR
TIAIN
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DC 2IDORMER
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
PL1 PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ i BE EBE B2 &S
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
BE B2 89 8 2 @8 K4 5 K9 K52 K88 n~31 N32 N33
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1 H4.2
[ | [ |
Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P815(8.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P815(12.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0
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P 8 1 7 /DORMER

Roterande fil — konisk 60°, form J
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft.

DCON MS

DC
|
T
|
i
i
|
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LU
OAL
HM J %
Bright
GHOO DC 2DORMER
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l Mm42 [ B BE EE B2 &S
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
BE B2 B8 E @2 8 K4 5 K9 K82 K& n~31 N32 N33
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1 H4.2
[ | [ |
DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stélskaft med DCON MS tolerans h7.
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8173.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8176.0X6.0 6.00 6.00 4.00 50.0
P8179.6X6.0 9.60 6.00 8.00 56.0
P81712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 59.0
P81716.0X6.0 16.00 6.00 14.50 63.0
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P819 D/DORMER

Roterande fil — konisk 90°, form K
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft.

DCON MS

DC

|

|

|

|

|

|

|
==

LU

OAL

HM K Q
Bright
90° DC 2IDORMER

-

Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 PA3 MLl ML2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ i BE EBE B2 &S
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
GBI G2 B8 D 2 8 [ KI5 KSE K52 K88 n~31 N32 N33
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4]
S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1 H4.2
[ | [ |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8193.0X3.0 3.00 3.00 1.50 38.0
P8196.0X6.0 6.00 6.00 3.00 50.0
P8199.6X6.0 9.60 6.00 4.70 53.0
P81912.7X6.0 12.70 6.00 6.30 55.0
P81916.0X6.0 16.00 6.00 8.00 57.0
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D/DORMER

P821

Roterande fil - konisk med andradie, form L

DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft.

0
=
=z
[e]
o
DV
/
PRFA
8 e |5
A L i
LU
OAL
HM L%
Bright
DC 2 DORMER m i/vﬁ @I Ei
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
PL1 PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l Mm42 [ B BE EE B2 &S
| | | | | | | | | | | | | |
BE B2 B8 E @2 8 K4 5 K9 K82 K& n~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | .4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stélskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter frén den hér serien finns dven i set. Se 5880 eller S890
Product DC DCON MS LU 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8213.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
P8216.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0 14
P8218.0X6.0 8.00 6.00 25.40 70.0 14
P8219.6X6.0 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P82112.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0 14
P82116.0X6.0 16.00 6.00 33.00 78.0 14
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D/DORMER

P821C

Roterande fil — konisk med dndradie, form L, TiAIN-belagd

DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inldtt, hardat stalskaft. TIAIN-beldggning forlanger livslangden, minskar friktionen och forbéttrar spanavgangen.

n
=
z
[e]
o
OV
/
PRFA
8 e |5
A L i
LU
OAL
w | Lf | €0
TIAIN
DC 2IDORMER m i/va M Ei
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ i BE EBE B2 &S
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
BE B2 89 8 2 @8 K4 5 K9 K52 K88 n~31 N32 N33
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1 H4.2
[ | [ |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Product DC DCON MS LU 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P821(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
P821(12.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0 14
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D/DORMER

Roterande fil - konisk, form M
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft.

2
z
3
PRFA 5
2 I — =
LU
OAL
HM M%
Bright
DC 2 DORMER \ﬁ
il y
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 PA3 MLl ML2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l Mm42 [ B BE EE B2 &S
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
B G2 G5 h 2 8 [ K5 K5 K52 K88 n~31 N32 N33
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1 H4.2
[ | [ |
DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stélskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se 5880
Product DC DCON MS L OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8233.0X3.0 3.00 3.00 11.00 38.0 14
P8236.3X3.0 6.30 3.00 12.70 49.0 22
P8236.0X6.0 6.00 6.00 20.00 50.0 14
P8239.6X6.0 9.60 6.00 16.00 64.0 28
P82312.7X6.0 12.70 6.00 22.00 71.0 28
P82316.0X6.0 16.00 6.00 25.00 71.0 31
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D/DORMER

Roterande fil - omvant koniska, form N
DC-skar, dubbelskuren, for allmén anvéndning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, déréver HM-kropp
med inlott, hardat stalskaft.

0
=
z
(]
o
OV
I o
¢ e 7
LU
OAL
HM N g
Bright
DC 2IDORMER
A
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ i BE EBE B2 &S
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
BE B2 89 8 2 @8 K4 5 K9 K52 K88 n~31 N32 N33
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4]
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1 H4.2
[ | [ |
DC <6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Product DC DCON MS LU 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8253.0X3.0 3.00 3.00 4.00 38.0 10
P8256.3X3.0 6.30 3.00 6.00 39.0 12
P8256.0X6.0 6.00 6.00 8.00 50.0 10
P8259.6X6.0 9.60 6.00 9.50 55.0 16
P82512.7X6.0 12.70 6.00 12.70 58.0 28
P82516.0X6.0 16.00 6.00 19.00 64.0 18
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P701

Roterande fil - cylindrisk utan dndskar, form A
ST-skér, enkelskuren med spandelare, for allmén anvandning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, dardver
HM-kropp med inldtt, hardat stdlskaft. Forstaval for stal.

DC

HM A é
Bright

LU

OAL

I DCON MS

D/DORMER

ST | oo

DC=6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerance h7.

Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P7016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7018.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P7019.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P70112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P703 D/DORMER

Roterande fil - cylindrisk med andskar, form B
ST-skér, enkelskuren med spandelare, for allmén anvandning, t ex hélvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, dardver
HM-kropp med inldtt, hardat stdlskaft. Forstaval for stal.

DC

|

|

|

|

|

|

|
DCON MS

LU

OAL

w | ol | @

Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ]

DC=6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerance h7.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se 5880

Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P7036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7038.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P7039.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P70312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P705

HM

d

Roterande fil - cylindrisk med dndradie, form C
ST-skér, enkelskuren med spandelare, for allmén anvandning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, dardver
HM-kropp med inldtt, hardat stdlskaft. Forstaval for stal.

Bright

44

DC

LU

DCON MS

OAL

.

D/DORMER

ST

2 DORMER

) AN N

DC=6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerance h7.

Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se S880

Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P7056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7058.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P7059.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P70512.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P7 07 D/DORMER

Roterande fil - kulformad, form D
ST-skér, enkelskuren med spandelare, for allmén anvandning, t ex hélvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, dardver
HM-kropp med inldtt, hardat stdlskaft. Forstaval for stal.

DC
DCON MS

LU

OAL

HM D g
Bright

ST IDORMER . 6 & M
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

DC=6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerance h7.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se 5880

Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P7076.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P7078.0X6.0 8.00 6.00 6.00 52.0
P7079.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P70712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
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P709 D/DORMER

Roterande fil — dggformad, form E

ST-skér, enkelskuren med spandelare, for allmén anvandning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, dardver
HM-kropp med inldtt, hardat stdlskaft. Forstaval for stal.

DC
DCON MS

LU

OAL

HM E% -
- W NN

Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ]

Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.

Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P70912.7X6.0 12.70 6.00 22.00 67.0

255



44

P 7 1 1 D/DORMER

Roterande fil — spetsformad med dndradie, form F
ST-skér, enkelskuren med spandelare, for allmén anvandning, t ex hélvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, dardver
HM-kropp med inldtt, hardat stdlskaft. Forstaval for stal.

DC
DCON MS

LU

OAL

HM F %
Bright

-~ o8 AN
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

DC=6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerance h7.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se 5880

Product DC DCON MS LU OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7118.0X6.0 8.00 6.00 20.00 65.0
P7119.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P71112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P 7 1 3 /DORMER

Roterande fil — spetsformad, form G
ST-skér, enkelskuren med spandelare, for allmén anvandning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, dardver
HM-kropp med inldtt, hardat stdlskaft. Forstaval for stal.

o DCON MS

DC
=

OAL

HM Gé

Bright

e,
ST 2 DORMER m | ﬁ @I
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

DC=6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerance h7.

Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P7136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7138.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P7139.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P71312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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D/DORMER

P715

Roterande fil - flamformad, form H
ST-skér, enkelskuren med spandelare, for allmén anvandning, t ex hélvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, dardver

HM-kropp med inldtt, hardat stdlskaft. Forstaval for stal.

DCON MS

LU
OAL

Y

HM H 6
Bright

ST 2IDORMER & I
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.

Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)

P7158.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0

P71512.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0
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P 7 2 1 /DORMER

Roterande fil - konisk med andradie, form L
ST-skér, enkelskuren med spandelare, for allmén anvandning, t ex halvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, dardver
HM-kropp med inldtt, hardat stdlskaft. Forstaval for stal.

PRFA

<PC,
I

|

|

|

|

|

|

|

|

L
DCON MS

LU

OAL

HM L %
Bright

JIET NN

Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.
P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ]

Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se 5880

Product DC DCON MS L 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P72110.0X6.0 10.00 6.00 20.00 65.0 14
P7219.6X6.0 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P72112.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0 14
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P601 D/DORMER

Roterande fil - cylindrisk utan dndskar, form A
VA-skdr, enkelskuren, for allmén anvandning, t ex hélvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, ddrdver HM-kropp med
inlott, hardat stalskaft. Forstaval for rostfritt stal.

DC
DCON MS

LU

OAL

HM A é
Bright

VA “ooRmER

Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
M1l M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4z [BE R
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4] 4]

DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se 5880

Product DC DCON MS LU OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6013.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6016.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P6016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6018.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P6019.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P60112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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44

D/DORMER

Roterande fil - cylindrisk med dndradie, form C

e, |
'
=

DC

HM C é
Bright

VA-skdr, enkelskuren, for allmén anvandning, t ex hélvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.0.m. 6 mm, dérdver HM-kropp med
inlott, hardat stalskaft. Forstaval for rostfritt stal.

DCON MS

LU

OAL -

VA  DORMER . 6 & E i M
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
M1.1 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4z [ 2
| | | | | | | | | | .4 .4
DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se S880
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P6053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6056.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P6056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6058.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P6059.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P60512.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P607

Roterande fil - kulformad, form D

inlott, hardat stalskaft. Forstaval for rostfritt stal.

DC

HM D %
Bright

D/DORMER

VA-skdr, enkelskuren, for allmén anvandning, t ex hélvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, ddrdver HM-kropp med

LU

OAL

DCON MS

Mi1 M12 M21 M22 M23 M31 M3.2 M33
| | | | | | | |

DC < 6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: Lodd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se 5880

Product DC DCON MS
(mm) (mm)
P6073.0X3.0 3.00 3.00
P6076.3X3.0 6.30 3.00
P6076.0X6.0 6.00 6.00
P6078.0X6.0 8.00 6.00
P6079.6X6.0 9.60 6.00
P60712.7X6.0 12.70 6.00

262

Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.

M4.1 M4.2
| |

LU

(mm)
2.50
5.00
4.70
6.00
8.00

11.00

K41l K42
4 4

OAL

(mm)
38.0
38.0
50.0
52.0
54.0
56.0
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P 60 9 /DORMER

Roterande fil - flamformad, form H
VA-skdr, enkelskuren, for allmén anvandning, t ex hélvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.0.m. 6 mm, dérdver HM-kropp med
inlott, hardat stalskaft. Forstaval for rostfritt stal.

DC
DCON MS

LU

OAL

HM E %
Bright

- W RN
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.

M1.1 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4z [ 2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4] 4]

L6dd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P6098.0X6.0 8.00 6.00 15.00 60.0
P6099.6X6.0 9.60 6.00 16.00 60.0
P60912.7X6.0 12.70 6.00 22.00 67.0
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P 6 1 1 D/DORMER

Roterande fil — spetsformad med dndradie, form F
VA-skdr, enkelskuren, for allmén anvandning, t ex hélvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, ddrdver HM-kropp med
inlott, hardat stalskaft. Forstaval for rostfritt stal.

DCON MS

LU

OAL

HM F %
Bright

-~ W8 AN

Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
M1l M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4z [BE R
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4] 4]

DC <6.00 mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00 mm: L6dd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se S880

Product DC DCON MS LU OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6116.3X3.0 6.30 3.00 12.70 45.0
P6116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6118.0X6.0 8.00 6.00 20.00 65.0
P6119.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P61112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P613

Roterande fil — spetsformad, form G
VA-skdr, enkelskuren, for allmén anvandning, t ex hélvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.0.m. 6 mm, dérdver HM-kropp med
inlott, hardat stalskaft. Forstaval for rostfritt stal.

DCON MS

D/DORMER

[$)
a
LU
- OAL
HM Gé
Bright
e,
VA 2 DORMER m | @I
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
M1.1 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4z [ 2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4] 4]
DC = 6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00mm: Lodd pé stalskaft med DCON MS tolerance h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)

P6136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6138.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P6139.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P61312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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D/DORMER

P615

Roterande fil - flamformad, form H
VA-skdr, enkelskuren, for allmén anvandning, t ex hélvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, ddrdver HM-kropp med
inlott, hardat stalskaft. Forstaval for rostfritt stal.

DCON MS

LU
- OAL -
HM H 6
Bright
/o
VA 2DORMER d
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
M1l M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4z [BE R
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 4] 4]
L6dd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P6158.0X6.0 8.00 6.00 19.00 64.0
P6159.6X6.0 9.60 6.00 19.00 65.0
P61512.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0
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D/DORMER

Roterande fil - konisk med andradie, form L

HM L %
Bright

VA-skdr, enkelskuren, for allmén anvandning, t ex hélvidgning, eggrundning, mm. Filkropp av solid HM upp t.0.m. 6 mm, dérdver HM-kropp med
inlott, hardat stalskaft. Forstaval for rostfritt stal.

PRFA

«2C,.
I

|

|

|

|

|

|

|

|

|

L
DCON MS

LU

OAL

-~ WM N

M1l Ml12 M21 M22 M23
| | | | |

L6dd pa stalskaft med DCON MS tolerans h7.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se 5880

Product S
(mm)
P6218.0X6.0 8.00
P62110.0X6.0 10.00
P62112.7X6.0 12.70

Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.

mM3.1 M3.2 M33 M4l M4 [E R
[ | [ | [ | [ | [ | 4] 4]

DCON MS LU 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) ()
6.00 25.40 70.0 14
6.00 20.00 65.0 14
6.00 32.00 77.0 14
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P831 D/DORMER

Roterande fil - cylindrisk utan dndskar, form A
AL-skar, enkelskuren med breda spar. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, darover HM-kropp med inltt, hdrdat stalskaft. Anvandbar till olika
filoperationer. Forstaval till icke-jarnmetaller och plaster.

DCON MS

DC

|

[

|

|

|

|

|

|
L3

OAL

HM A é
Bright

AL 2DORMER
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4 4 | | 4 4

DC =6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00mm: Lodd pé stalskaft med DCON MS tolerance h7.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8316.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8319.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P83112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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D/DORMER

Roterande fil - cylindrisk med dndskar, form B

AL-skar, enkelskuren med breda spar. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, darover HM-kropp med inltt, hdrdat stalskaft. Anvandbar till olika
filoperationer. Forstaval till icke-jarnmetaller och plaster.

(7]

=

z

o

(@]

a

'
I i —— g
A
LU
OAL
w o) %
AL 2DORMER s '
Bright
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
[ | [ | [ | [ | [ | [ | 4] 4] [ | [ | 4] 4]
DC = 6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00mm: Lodd pé stalskaft med DCON MS tolerance h7.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8336.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8339.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P83312.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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Roterande fil - cylindrisk med dndradie, form C

DC
|
|
|
|
|
|
|

HM C é
Bright

D/DORMER

AL-skar, enkelskuren med breda spar. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, darover HM-kropp med inltt, hdrdat stalskaft. Anvandbar till olika
filoperationer. Forstaval till icke-jarnmetaller och plaster.

DCON MS

|

|

|
—

OAL

« - AN

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
| | | | | | 4

DC =6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00mm: Lodd pé stalskaft med DCON MS tolerance h7.

Product DC DCON MS
(mm) (mm)
P8356.0X6.0 6.00 6.00
P8359.6X6.0 9.60 6.00
P83512.7X6.0 12.70 6.00

270

Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.

N3.2 N4.1 N4.2

4] | |

LU

(mm)
18.00
19.00
25.00

N4.3 S1.1
4 4

OAL

(mm)
50.0
64.0
70.0
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P837 D/DORMER

Roterande fil - kulformad, form D

AL-skar, enkelskuren med breda spar. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, darover HM-kropp med inltt, hdrdat stalskaft. Anvandbar till olika
filoperationer. Forstaval till icke-jarnmetaller och plaster.

. DCON MS

DC
L

|

|

|

|

|

|

|

LU

OAL

HM D% -
- DN

Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | .4 .4 | | .4 .4
DC = 6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00mm: Lodd pé stalskaft med DCON MS tolerance h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8376.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P8379.6X6.0 9.60 6.00 8.00 54.0
P83712.7X6.0 12.70 6.00 11.00 56.0
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D/DORMER

Roterande fil — spetsform med @ndradie, form F

AL-skar, enkelskuren med breda spar. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, darover HM-kropp med inltt, hdrdat stalskaft. Anvandbar till olika
filoperationer. Forstaval till icke-jarnmetaller och plaster.

n
=
z
[e]
o
a
y
e — )
A
LU
OAL
HM F %
Bright
- A MEN
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | .4 .4 | | .4 .4
DC =6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00mm: Lodd pé stalskaft med DCON MS tolerance h7.
Product DC DCON MS L 0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8416.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8419.6X6.0 9.60 6.00 19.00 64.0
P84112.7X6.0 12.70 6.00 25.00 70.0
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P842 D/DORMER

Roterande fil - konisk med andradie, form L
AL-skar, enkelskuren med breda spar. Filkropp av solid HM upp t.o.m. 6 mm, darover HM-kropp med inltt, hdrdat stalskaft. Anvandbar till olika
filoperationer. Forstaval till icke-jarnmetaller och plaster.

[
o PRFA

D
|
DCON MS

LU

OAL

HM L %
Bright

e,
AL 2 DORMER m | ﬁ @I E i
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4 4 | | 4 4

DC = 6.00mm: DCON MS tolerans h6, DC>6.00mm: Lodd pé stalskaft med DCON MS tolerance h7.

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8426.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0 14
P8429.6X6.0 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P84212.7X6.0 12.70 6.00 32.00 77.0 14
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D/DORMER

Roterande fil - cylindrisk utan dndskar, form A
AS-skar, enkelskuren med spandelande skar. Filkropp av solid HM. Anvéndbar till olika filoperationer. Forstaval till superlegeringar.

DC
.DCON MS

OAL

HM A é
Bright

AS | ovone

Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
4] 4] 4] .| 4] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ]

DCON MS tolerans hé.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se S880

Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5013.0X3.0 3.00 3.00 12.00 38.0
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D/DORMER

Roterande fil - cylindrisk med dndradie, form C
AS-skar, enkelskuren med spandelande skar. Filkropp av solid HM. Anvéndbar till olika filoperationer. Forstaval till superlegeringar.

.DCON MS

:
=

LU

OAL

HM C é
Bright

AS  DORMER ic & E i M
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.

M3.1 M32 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
4 |4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS tolerans hé.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se S880

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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Roterande fil - kulformad, form D

DC

—

HM D %
Bright

D/DORMER

AS-skar, enkelskuren med spandelande skar. Filkropp av solid HM. Anvéndbar till olika filoperationer. Forstaval till superlegeringar.

.DCON MS

OAL

-~ AN

M3.1 M32 M33 M4l M4.2 S1.1 §1.2 S1.3
4 4 |4 4 4 | | |

DCON MS tolerans hé.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se S880

Product DC DCON MS
(mm) (mm)
P5073.0X3.0 3.00 3.00

276

Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2

[ | [ | [ | [ | [ | [ |
LU OAL
(mm) (mm)
2.50 38.0
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D/DORMER

Roterande fil — dggformad, form E
AS-skar, enkelskuren med spandelande skar. Filkropp av solid HM. Anvéndbar till olika filoperationer. Forstaval till superlegeringar.

.DCON MS

)

OAL

HM E %
Bright

- W RN
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.

M3.1 M32 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
4 |4 4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS tolerans hé.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se S880

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
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D/DORMER

Roterande fil — spetsformad med dndradie, form F
AS-skar, enkelskuren med spandelande skar. Filkropp av solid HM. Anvéndbar till olika filoperationer. Forstaval till superlegeringar.

.DCON MS

T&
I

OAL

HM F %
Bright

- - dMEN

Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
4] 4] 4] .| 4] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ]

DCON MS tolerans hé.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se S880

Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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Roterande fil — spetsformad, form G
AS-skar, enkelskuren med spandelande skar. Filkropp av solid HM. Anvéndbar till olika filoperationer. Forstaval till superlegeringar.

D/DORMER

.DCON MS

DC
1

OAL

HM G 6
Bright
AS 2 DORMER m i/vﬁ @I
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
.4 L 7 .4 .4 | | | | | | | | |
DCON MS tolerans hé.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se S880
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5133.0X3.0X8.0 3.00 3.00 8.00 38.0
P5133.0X3.0X14.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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D/DORMER

Roterande fil - flamformad, form H
AS-skar, enkelskuren med spandelande skar. Filkropp av solid HM. Anvéndbar till olika filoperationer. Forstaval till superlegeringar.

(2]
=
=z
o]
&} o
a a
i |
4 | n
% == 1 1
A
LU
OAL

HM Hé

Bright

AS 2IDORMER a
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.

M3.1 M32 M33 M4l M4.2 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 |4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS tolerans hé.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se S880

Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5153.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
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D/DORMER

Roterande fil - konisk med andradie, form L

AS-skar, enkelskuren med spandelande skar. Filkropp av solid HM. Anvéndbar till olika filoperationer. Forstaval till superlegeringar.

PRFA

.DCON MS

HM L %
Bright

LU

OAL

AS 2 DORMER m i/vﬁ @I E i
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
.4 L 7 .4 .4 | | | | | | | | |
DCON MS tolerans hé.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se S880
Product DC DCON MS LU 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P5213.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
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D/DORMER

Roterande fil - konisk, form M
AS-skar, enkelskuren med spandelande skar. Filkropp av solid HM. Anvéndbar till olika filoperationer. Forstaval till superlegeringar.

.DCON MS

HM M%

Bright

AS IDORMER m \\\\
nrill ;!
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.

M3.1 M32 M33 M4l M4.2 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 |4 4 4 | | | | | | | | |

DCON MS tolerans hé.
Produkter fran den hér serien finns dven i set. Se S880

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P5233.0X3.0 3.00 3.00 15.00 38.0 7
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Diamond Cut-fras, 135" spetsvinkel
Diamond cut-frés med borrs-spets for frasning i kompositmaterial, t ex glasfiber. Solitt HM-skaft for hdg styvhet.

DCON MS

OAL

Bright

D/DORMER

|
<m> GRP 2DORMER \
135° %
Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
N4.3
|
DCON MS tolerans hé.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8433.0X3.0 3.00 3.00 13.00 45.0
P8436.0X6.0 6.00 6.00 19.00 63.0
P8438.0X8.0 8.00 8.00 25.00 63.0
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Diamond Cut-fras

Diamond cut-frés med dndskar for frasning i kompositmaterial, t ex glasfiber. Solitt HM-skaft for hdg styvhet.

n
=
z
e}
O
a
_ Y
O IS
a
LU
w |
Bright
|
P
£l Y GRP 2IDORMER % >\
180° N
Lamplig(a) materialgrupp (er). Rekommenderat varvtal (RPM) pd sidan 229.
N4.3
|
DCON MS tolerans hé.
Product DC DCON MS L 0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8443.0X3.0 3.00 3.00 13.00 45.0
P8446.0X6.0 6.00 6.00 19.00 63.0
P8448.0X8.0 8.00 8.00 25.00 63.0

284



44

D/DORMER

Bultborttagare — Cylindrisk med enbart andskar

Anvénds for att plana ytan pa den avbrutna bulten. Dérefter anvander man P101 for att gora en markering for efterfdljande borming. Verktygen
ar utformade for att inte skada géngan.

<DCON MS

<2C,
|
|
|
|
|
[
|
|
|
|
|
|
L

w | g
Bright
BR 2 DORMER ﬁ

Pi1 (P12 pa3] P21 (P22 (P23 P33 P32 (P33 PAR PA2] w11 m12 wm21
"= ® ©® @® ® ® =® = =® =

Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

[ | [ | [ |
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3
[ | [ | [ | [ | [ |
Product DC DCON MS L OAL %
(mm) (mm) (mm) (mm)

P1004.9 4.90 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
P1006.4 6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18; 24;32; M8
P1007.8 7.80 6.00 19.00 65.0 3/8-16; 24; M10
P1009.3 9.30 6.00 19.00 65.0 7/16-14; 20; M12
P10010.7 10.70 6.00 25.00 70.0 1/2-13; 20; M14
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Bultborttagare — Forsankare 150°

DC

LU

150°

HM Bright ﬁ

D/DORMER

Utgor andra steget vid borttagning av avbrutna bultar. P101-filen fréser en markering i centrum pa bulten som sedan styr borret.

DCON MS

OAL

BR | oo ﬁ

Lamplig(a) materialgrupp(er). Rekommenderat varvtal (RPM) pa sidan 229.

M1l M12 M21

[ | [ | [ | [ |
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3
[ | [ | [ | [ | [ |
Product DC DCON MS L OAL %
(mm) (mm) (mm) (mm)

P1014.9 4.90 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
P1016.4 6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18; 24;32; M8
P1017.8 7.80 6.00 5.00 50.0 3/8-16; 24; M10
P1019.3 9.30 6.00 5.00 50.0 7/16-14; 20; M12
P10110.7 10.70 6.00 5.00 50.0 1/2-13;20; M14
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Roterande filar i satser
Satser med roterande filar i olika storlekar och utforanden.

A =ingdende produkt, B = antal i satsen, C = diametrar i satsen.

Product Nr. A g .

P88001 Nr01 P803 + P805 + P807 + P809 + P813 5 P803 9.6 x 6.0; P805 9.6 x 6.0; P807 9.6 x 6.0; P809 9.6 x 6.0; P813 9.6 X 6.0

P88002 Nr02 P803C + P805C + P807C + P811C + P813C 5 P803C9.6 x 6.0; P805C 9.6 x 6.0; P807C 9.6 X 6.0; P811C 9.6 X 6.0; P813( 9.6 X 6.0

P88003 Nr03 P601 + P605 + P607 + P611 + P621 5 P601 9.6 x 6.0; P605 9.6 X 6.0; P607 9.6 X 6.0; P6119.6 X 6.0; P621 10.0 X 6.0

P88004 Nr04 P703 + P705 + P707 + P711+ P721 5 P703 9.6 X 6.0; P7059.6 X 6.0; P707 9.6 X 6.0; P7119.6 X 6.0; P721 10.0 X 6.0
P5013.0 % 3.0; P505 3.0 x 3.0; P507 3.0 x 3.0; P509 3.0 x 3.0;

P88006 NI06 P501 + P505 + P507 + P509 + P511 + P513

10 P5113.0 % 3.0; P513 3.0 3.0 X 8.0: P5133.0 x 3.0 X 14.0;
+P515+P521+P523 P5153.0% 3.0; P521 3.0 3.0: P523 3.0 X 3.0
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Roterande filar i dispenser
Display med 40 st roterande filar av P8XX-serien. Filkropp med DC dubbelskuren skarutformning. Blank finish som motverkar pakletning pé
skdreggarna.

A=ingdende produkt, B = antal i satsen, C = diametrar i satsen.

Product N A B s

P803 (6.0 X 6.0; 8.0 X 6.0; 9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
P805 (6.0 % 6.0; 8.0 X 6.0; 9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
P89001 Nr01 P803 + P805 + P811 + P813 + P821 40 P811 (6.0 6.0; 8.0 6.0; 9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
P813 (6.0 X 6.0; 8.0 X 6.0; 9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
P821 (6.0 6.0; 8.0 X 6.0;9.6 X 6.0; 12.7 X 6.0) X 2
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ROTARY BURRS — GENERAL HINTS

liménna rdd om hardmetallfilar

ardmetallfilar har ett brett anvandningsomrade for gradning i manga olika material.
e anvands i regel i handhallna, tryckluftdriva verktyg.

Egenskaper och fordelar

1. Hardade och anlopta stalskaft ger hog styvhet och forhindrar utbojning och vibrationer.
2. Noggrant slipade skaft for saker inspanning.

3. Speciell I6dmetod som motstar héga temperaturer och tryck.

4. Den universella Double Cut-geometrin fungerar i en rad olika material och applikationer.
5.
6
7
8

Det finns dven materialanpassade geometrier for stal (ST), aluminium (AL) och glasfiber (GRP).

. TiAIN-belagda filar finns som klarar slitande material battre.

. De kulfomade filarna har 6verlappande sparform.

. Den gor att filen skar anda in till filens rotationscentrum med forbattrad verkan och minskad risk fér igensattning som foljd.

Overlappande Normala

Sakerheten forst

. Hogvarviga verktyg ar riskabla och kan orsaka skador om de anvands fel.
. Koppla alltid ur tryckluften innan du byter filen.
. Kontrollera filens skick och anvédnd helst filtyper som ger mindre vibrationer.

. Anvéand alltid Iamplig skyddsutrustning och hall avstand fran andra som arbetar intill dig.

OO0

Skyddsutrustning ska alltid anvandas!
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Rekommendationer

e Anvand alltid en maskin som har varvtal inom de rekommenderade granserna.
e Det ar viktigt att kontrollera maskinens lager och smorjning regelbundet.

e Rengor alltid spannmutter, hylsa och hylslaget vid byte av fil.

e Undvik slag och hogt tryck mot filen.

e Undvik att 6verhetta filen.

e Kor inte in filen for djupt i materialet eller sa att den kniper fast i ett horn eller spar.

Felsokning — Roterande filar
Problem Orsak

For lagt varvtal kan orsaka att filen studsar

Tanderna flisar ur Exentricitet pga sliten spindel, hylsa eller lager

For djupt ingrepp eller att filen kniper fast

For Iang sparlangd eller totalldngd

Tanderna satter igen
Fel val av geometri for arbetsmaterialet
Arbetar med for hégt varvtal
For snabb utslitning
Exentricitet pga sliten spindel, hylsa eller lager
For hogt varvtal som orsakar dverhettning
Filhuvudet lossnar

For lang ingreppstid orsakar dverhettning
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